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Les objectifs de la Route de I'innovation

Avec le collectif multi-acteurs

@
@
s
@
@

Identifier des systemes agricoles innovants

Analyser ces systemes, évaluer leur performances

Comprendre la logique d'innovation des agriculteurs,
leurs realités, leurs besoins pour innover : les processus et
dynamiques, blocages, leviers, catalyseurs et moments cles,
competences et ressources mobilisees, ...

Favoriser les échanges et le dialogue entre les acteurs de
I'innovation en agriculture, susciter la mise en commun
des connaissances et la création de nouvelles collaborations

Pour finalement, renforcer la capacité des agriculteurs a
innover




Le collectif multi-acteurs : un pilier de "la

Agriculteurs )=

L\

Agents de
développement

"Le progres ne vaut que s'il est partage
par tous", Aristote

Le "sys.téme wallon d'innovation
én agriculture" est composé d'un
collectif d'acteurs/opérateurs
diversifigs.

Les agriculteurs sont au centre
du systeme!




Agenda

» 9h30: Visite de la ferme de Marc Grandjean
"parcours de la vache"
A& 10h00: Accueil café dans la salle
@ 10h30 : Début des travaux
10h40: Analyse du parcours de Marc
lﬁ@ﬂ Grandjean / durabilité de la ferme (projet Life
Dairyclim, Francoise Lessire ULg)
 12h15: Repas
13h15: Presentation de Marc Mormont
- 13h25 : Echanges en sous-groupes
>y 16h00 - 16h30 : Mise en commun et conclusiong
de la journée




Objectifs du jour

Analyser le degré d'autonomie
face aux nouvelles technologies

/Analyser les changements induits
suite l'integration de nouvelles

technologies

Livrable
Qf "Guide de l'integration d'une nouvelle
technologie dans une ferme existante"




Votre mission spéciale
Vous etes reporter d'un jour

@ ) ol

Observer Ecouter Prendre note

== Quels sont les catalyseurs, les éléments déclencheurs ayant
suscité/provoque les changements opérés au sein de la ferme?

== Quels sont les acteurs, partenaires, et informations mobilises/
utilisés ayant suscité et soutenu ces changements?
» Quelles sont les compétences et les attitudes ayant favorisé ces
changements et l'eévolution de la ferme?
== Quels sont les nouveaux produits et services, les nouvelles
technologies, les nouveaux circuits de commmercialisation/
distribution et les caracteristiques/profils de la clientele touchee?




La Ferme de Marc Grandjean

Une ferme novatrice a la recherche d'autonomie qui conduit a
I'introduction de nouvelles technologies interconnectées

Etape 1

Reprise de 1'exploitation
sous régime quota

N

y,

« T'ai toujours intéressé par le métier. A 5 ans Jallais chercher les vaches dans Je pré.
Powvedr comprendre les animanx, les mander, avec bes années cela devient inné,

En 1987, j'ai decide de revenir sur la ferme ei reprendre lexploitation.

Om e pouvait pas développer la ferme rapidement. T1 fallait acheter du gquoe.

La 1&re reprise a & négocife aver mes parents pour racheter le chepel en Le maréiel.
Une partie de la somime a ete wiliste par mes parents potir racheler des guotas laitiers,
donc on est passé de 360 000 1 3 S00-700 000 |, mais en plusieurs années.

O a ramasse la brucellose en 1989 o (oot Ie trosipeay a ele climine,

Om a profité de ce vide sanitaire pour transformer le batiment et faire un couloin
d'alimentaton. Ce gul nous a permis de uavalller awrernent, de peser les choses, de
caleuler, dans une approche plus scientiflique de 'Slevage. On a achete one mélangeuse
oe qui @ permis un énorme gain de temps et un éncrme bond @n avant ao niveau de la
santé des animaus. »

Le commerce de lait sur Gouvy-Vielsam a été amvété car cela prenait de la main
d'euvre. Favals envie de me concentrer sur la ferme. En plus Je lalt frais n'avait plus
heavcoup de succis. 1 a fallu rowver danires sources de revenus, Le seul bt diain de
produire, on ftait protége par les gquotas. Les prix permettaient d'investin, de
dévelapper nos fermes et de vivre & 2 ménages.

Comment rendre bes tiches répetitives le plus agréahle possible, les éliminer. La léme
étape a éé dacheter un DAL, une révolotion technologigue @ le temps passé &
alimenter Jes veaux éait éliminé. Towe de suite [ai senni que je rewouvais de
I'autonomie dans 'nocupation de mes journees, Pour moi il efait imporiant d'avoir une
vie sociale & cieé, de pouvoir m'investir dans autre chose mais pas au démriment du
résultat et du confort des aninsnx

Avoir du plaisir a travailler dans sa ferme. La technologie peut aider énorménment &
pertenre & eni la distance, Le robot a permis daméliorer mes problémes de sanié. «

« Ma priorité était dorganiser mon fravail, s

=> Retrouvez la ligne du temps:

marc-grandjean

N

Etape 2

Achat d'un 1er robot de
traite et optimisation des
périodes de traite

"Papa s'en va a la retraite. 11 Fallait eoover des solutions pour ne pas. mienterrer
dans mon bouloe.

On passait beaucoup de temps § traire les vaches (25 be matin et 2h le soir), 2
décisions sont prises: mademiser la salle de traite et construire un hatiment pour
avair plus de confort dans le travail. Depuis longbempe, javais lintention de passer
an robot, Mals fallaic-i comstrulne un nouveans bidment o conserver Fancien.

Yai visité des finmes. Ma salle de traite éait une salle DeLaval. Pour Delaval,
Céralr aussd un challenge er commercialement, cela IPintéressaln de memre un rober
dans un batiment existant, Delaval a promis la mise a disposition dun technicien
pendant 3 ans. La firme était intéressé par 'emplacement de 1a ferme, proche des
Froamstieers nce, Allemagne, GI Luxembourg),

En 2000, j'ai construit le nouveat batiment ef j'ai transforme pour installer le
robot de traite.

La machine a démare 3 la Toussaint. 1) a fallis du temps, beavcoup de patiehee, de
nuits blanches pour avoir un systéme qui toume une annés apras, vaille que vailla,
Beaucoup dévolutons, Finelligence du sysieme s'est amélloré, Pendant plus d'un
an, Jal cru avoir pris une mauvaise décision. Tout allait en sens inverse de tout ce
que javais voulu faire.

L Zémme annie, fai décidé de metire une porte en retour du couloir dalimentation,
Javais eu le temps d'observer ce qui se passait. A partiv de |3, les vaches ont
retrouvé de Tautonomie, de la liberté et le sysiéme a rapponié de la satlsfaction.
Tout s'est améliord. Le rendement a augmenté, Chez DeLaval, ils oot appelé ce
sysbérme de circulation "feed first”, systeme né aire, deven un arg| de
vente. Delaval @ pensé qu'on pouvait faive du copler/coller mals & partir de 2006,
la firme m'a demandé de faire de la consuliance,

Depuis lors, je vais apprendre des choses & Pélevear mais cela m'a permis de
découvir plein de choses ef de les ramener dans ma ferme. Une grande ooverture
sur lextérieur,

Meid [apporte Jo relotien de o vaehe & le machine. Ce qui est més diffieile d
transmettre est l'expérience de éleveur, qui vit au quatidien gvee le systeme.”

N
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Etape 3

Achat d'un 2éme robot de
traite et autres robots
(nettoyer le sol et repousser
les aliments vers les vaches)
+ installation d'1 systéme
biolectrique —~

-
« O a de Pambition, T'al mis mon premies robot au taguoet, toujours metre ue vache de
phus. Favais 2600 lait], 90% de traite <ur 24h ; des donnees qui intéressaient Delaval,
Plais ce n'est pas tenable. V'énais fatigué de praduire a ce niveau.

La crise de 2002 m'a décidé © jai achetd un 2eme robot mais je n ‘s pas pense 3 ouies bes
consEquences, j'avais alors 45 ans. Maintenant je ne sais pas si je le ferai encore.
Le but du 2éme robot étalt de me soulager, d*avolr moins de swess

I était trés difficile de manipuler des animaux dans le batiment existant. Des muors
difficiles & abattre qui finalement se cassent facllement. Fal agrandi la partle iraiie pour
dorer plus diaisance aux vaches e plus de confor dans man ravail.

Mais comme je n"avals plus assez d'espace de siockage de Hsier, il a fallu constroite une
citerne, 1'ai réfléchi & son emplacement dans la perspective de construine une unité de
himgaz. que j'avais pu voir lors de mes visites de fermes flamandes.

Jai investi dans une installation de bisméh, ien dans e but de rouver de Fautonemie.
Comme les fenmes sont de plus en plus elecirifiees, je voulais reduire la facture d'électricite
(1700-1800€'mois). Ma facture est maintenant de 700€meis grice 4 la hiométhanization
qui e i GG d capacitt. Aver les certiflcats verts, Je lamotls en 7-8 ans, Je prends
de I'autonomie et jamélinre mon empreinte carbone, un challenge gui me préocoope aussi,

Fespive qu'on Vi ehosre trouver des améloraions par rapport & La robotisarion.
Dans ceie recherche dautonomie, d'autres robols sont venus @ un pour repousser la
nourrrure of un autre pour racler les calllsbotis de la salle. Cela appore beaucoup de

confort. La propreté et Phygiene pour avoir un lait de gualitg sent importants,

Tant que les vaches viennent s fale traire, elles proculsent.
Les vaches gandent une production constante avec un systéme cui les amene i la taite,

La productbon est créde par la oale "




« « J'ai toujours intéressé par le métier. A 5 ans j'allais chercher les vaches dans le pré. (
Pouvoir comprendre les animaux, les manier, avec les années cela devient inné.
En 1987, j'ai décidé de revenir sur la ferme et reprendre 1'exploitation.
On ne pouvait pas développer la ferme rapidement. Il fallait acheter du quota.
La lere reprise a été négociée avec mes parents pour racheter le cheptel et le matériel.
Une partie de la somme a été utilisée par mes parents pour racheter des quotas laitiers,
donc on est passé de 360 000 1 a 500-700 000 1, mais en plusieurs années.

Lo B I o S I o TR W o T8

On a ramassé la brucellose en 1989 et tout le troupeau a été éliminé.

On a profité de ce vide sanitaire pour transformer le batiment et faire un couloir
d'alimentation. Ce qui nous a permis de travailler autrement, de peser les choses, de
calculer, dans une approche plus scientifique de I'élevage. On a acheté une mélangeuse
ce qui a permis un énorme gain de temps et un énorme bond en avant au niveau de la
santé des animaux. »
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Le commerce de lait sur Gouvy-Vielsam a été arrété car cela prenait de la main
d'ceuvre. J’avais envie de me concentrer sur la ferme. En plus le lait frais n'avait plus
beaucoup de succes. Il a fallu trouver d'autres sources de revenus. Le seul but était de
produire, on était protégé par les quotas. Les prix permettaient d'investir, de
développer nos fermes et de vivre a 2 ménages.

N =t s T |
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Comment rendre les taches répétitives le plus agréable possible, les éliminer. La lere
étape a été d'acheter un DAL, une révolution technologique: le temps passé a
alimenter les veaux était éliminé. Toute de suite j'ai senti que je retrouvais de
l'autonomie dans l'occupation de mes journées. Pour moi il était important d'avoir une
vie sociale a coté, de pouvoir m'investir dans autre chose mais pas au détriment du
résultat et du confort des animaux

I

P o R |

Avoir du plaisir a travailler dans sa ferme. La technologie peut aider énormément a
permettre a tenir la distance. Le robot a permis d'améliorer mes problemes de santé. »

« Ma priorité était d'organiser mon travail. »
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"Papa s'en va a la retraite. Il fallait trouver des solutions pour ne pas m'enterrer
dans mon boulot.

On passait beaucoup de temps a traire les vaches (2h le matin et 2h le soir). 2
décisions sont prises: moderniser la salle de traite et construire un batiment pour
avoir plus de confort dans le travail. Depuis longtemps, j'avais l'intention de passer
au robot. Mais fallait-il construire un nouveau batiment ou conserver l'ancien.

J'ai visité des firmes. Ma salle de traite était une salle DeLaval. Pour DelLaval,
c'était aussi un challenge et commercialement, cela I’intéressait de mettre un robot
dans un batiment existant. Delaval a promis la mise a disposition d'un technicien
pendant 3 ans. La firme était intéressé par I'emplacement de la ferme, proche des
frontieres (France, Allemagne, GD Luxembourg).

En 2000, j'ai construit le nouveau batiment et j'ai transformé pour installer le
robot de traite.

La machine a démarré a la Toussaint. Il a fallu du temps, beaucoup de patience, de
nuits blanches pour avoir un systeme qui tourne une année apres, vaille que vaille.
Beaucoup d'évolutions, l'intelligence du systéme s'est amélioré. Pendant plus d’un
an, j'ai cru avoir pris une mauvaise décision. Tout allait en sens inverse de tout ce
que j'avais voulu faire.

La 3eme année, j'ai décidé de mettre une porte en retour du couloir d'alimentation,
j'avais eu le temps d'observer ce qui se passait. A partir de la, les vaches ont
retrouvé de l'autonomie, de la liberté et le systeme a rapporté de la satisfaction.
Tout s'est amélioré. Le rendement a augmenté. Chez DelLaval, ils ont appelé ce
systeme de circulation "feed first", systeme révolutionnaire, devenu un argument de
vente. DeLaval a pensé qu'on pouvait faire du copier/coller mais a partir de 2006,
la firme m'a demandé de faire de la consultance.

Depuis lors, je vais apprendre des choses a 1'éleveur mais cela m'a permis de
découvrir plein de choses et de les ramener dans ma ferme. Une grande ouverture
sur |'extérieur.

Moi j'apporte la relation de la vache a la machine. Ce qui est tres difficile a
transmettre est l'expérience de I'éleveur, qui vit au quotidien avec le systeme."
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« On a de l'ambition. J'ai mis mon premier robot au taquet, toujours mettre une vache de
plus. J'avais 2600 lait/j, 90% de traite sur 24h : des données qui intéressaient DeLaval.
Mais ce n'est pas tenable. J'étais fatigué de produire a ce niveau.

La crise de 2012 m'a décidé : j’ai acheté un 2éme robot mais je n 'ai pas pensé a toutes les
conséquences, j'avais alors 45 ans. Maintenant je ne sais pas si je le ferai encore.
Le but du 2eme robot était de me soulager, d’avoir moins de stress

Il était tres difficile de manipuler des animaux dans le batiment existant. Des murs
difficiles a abattre qui finalement se cassent facilement. J'ai agrandi la partie traite pour
donner plus d'aisance aux vaches et plus de confort dans mon travail.

Mais comme je n’avais plus assez d'espace de stockage de lisier, il a fallu construire une
citerne. J’ai réflechi a son emplacement dans la perspective de construire une unité de
biogaz que j'avais pu voir lors de mes visites de fermes flamandes.

J'ai investi dans une installation de biométhanisation dans le but de trouver de 1'autonomie.
Comme les fermes sont de plus en plus électrifiées, je voulais réduire la facture d'électricite
(1700-1800€/mois). Ma facture est maintenant de 700€/mois grace a la biométhanisation
qui tourne a 60% de sa capacité. Avec les certificats verts, je I'amortis en 7-8 ans. Je prends
de I'autonomie et j'améliore mon empreinte carbone, un challenge qui me préoccupe aussi.

J'espére qu'on va encore trouver des améliorations par rapport a la robotisation.
Dans cette recherche d'autonomie, d'autres robots sont venus : un pour repousser la
nourriture et un autre pour racler les caillebotis de la salle. Cela apporte beaucoup de

confort. La propreté et I'hygiene pour avoir un lait de qualité sont importants.

Tant que les vaches viennent se faire traire, elles produisent.
Les vaches gardent une production constante avec un systéme qui les amene a la traite.

La production est creee par la traite."
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La Ferme de Marc Grandjean
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Participation a differents projets de recherche

Autograssmilk
Life-Dairyclim
Projet RW: Diminution des rejets en azote

par I'amélioration des rations
des bovins

Projets Européens: {
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DAIRYCLIM

Projet Autograssmilk

* But: combiner le robot de traite et le paturage
* Suivi du paturage => quantifier la part d’herbe dans la ration
e Quantifier I'économie liée au paturage

M dréches
HEH2émeC

HEM

B conc mélangeuse
M paille

mCMV

= DAC + robot

m Herbe




Isabelle.dufrasne@uliege.be - flessire@uliege.be — catherine.sochier@uliege.be
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Production laitiére (kg/VL/j) 30,0

Traites/VL/j 2,6
Concentrés robot (kg/VL/j) 3,9

Données moyennes sur 3 ans de suivi

Données zootechniques -économiques

29,0

3,90

3,38

2,4

3,5

Evolution du co(t alimentaire

g 1 -16 %

13
12,5
12
11,5
Eté

Hiver
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Projet Life Dairyclim

But: Définir des strategies alimentaires afin de diminuer les
émissions de méthane et 'empreinte C des vaches laitieres

En Belgique, au Luxembourg et au Danemark
* En ferme expérimentale
* Et en fermes pilotes
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Projet Life Dairyclim

Chez Marc:

Mesures des émissions de méthane
Prélevements de lait dans le cadre du controle laitier de I'awé
Détermination de la composition fine du lait

Calcul du méthane produit via I'équation développée par le
CRAw

But: voir I’évolution des émissions au cours de I'année
Mesures commenceées en Juillet 2017
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Méthane g/vache/j
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Mesures de méthane chez Marc

Emissions de methane/vache/j

Juillet

Aolit

Septembre

Octobre

Moyenne de 438 g/vache/j

Novembre Décembre

=
n

Méthane (g/kg lait)
el

o
[

1

=

Emissions de méthane
rapportées au kg de lait

Juillet Aot Septembre Octobre Movembre Décembre

Moyenne de 15,8 g/kg lait
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Méthode de I'analyse du cycle de vie
D’aprés A. Flysjo et al. / Agricultural Systems 104 (2011) 459

DAIRYCLIM s . .
| Calcul de I'empreinte C du lait
feed production off farm on farm
cows
diesel J ______ \ b CHy (ent form)
fertiisers »  grain = o .rﬁ?aelfie. excreta [ [~ CHy nan)
T = I S
other feed | | § § grazmg‘/ = N0,
energy & feed‘prod L
3
iCi L] }Ni’oﬁndn
Slechclty "l [ manure management | [—> NO,
.
l l NiOui v v v milking —>CO,
CO, N0 NH; NO; co, ¢ *
calves meat ¥
N,Ojae) MILK
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Evaluation par I'équipe luxembourgeoise
Empreinte C: 1,09 kg.éq CO,/kg lait ECM

ECM: lait corrigé a 4% MG-3,2% MP

Moyenne des fermes luxembourgeoises:
1,25 kg.éq CO,/kg lait

Résultats

A

CH, : NO +CH, N
~ Gestion Emissions

Source : Partenariat Agriculture-Agroalimentaire
Gouvernement Canadien




Résultats

Evaluation par le programme CAP’2ER
(Bilan environnemental)

- Tient compte de I'indice de biodiversité Emissions de gaz a effet de serre
- Tient compte de la séquestration du C en eq CO2/bovin/an
7000

Empreinte C: 0,78 kg.éq CO,/L lait en 2015 . 6000

9 5000
Empreinte C: 0,65 kg.éq CO,/L lait en 2016 ?g 4000

;’_ 3000
Moyenne des fermes francaises: " 5000 Mi":;""
0,93 kg.éq CO,/kg lait sur 3348 élevages * 1000
(projet LiFE carbon dairy) 0

0,78 kg.éq CO,/kg lait sur top 10
(projet LiFE carbon dairy)

But: Diminuer 'empreinte C de 10%
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Objectifs

* |dée de valoriser les efforts pour développer une filiere Bas-C

* Développer un label de lait a qualité différenciée




Merci de votre attention




Agenda de I'apres-midi

@ "Adopter, adapter les innovations
techniques", Marc Mormont

@Trombinoscope . présentation des
producteurs / témoins

@) Echanges en 6 sous-groupes de +- 8
personnes

@Mise en commun, conclusions et
perspectives



Echanges en sous-groupes

Objectifs (rappey

- Analyser le degré d'autonomie face aux nouvelles Gw‘?* (,/A'
technologies et les changements induits suite leur &) 3 ?/@
integration | /,_;}\

i i R U B M
Livrables ) ..-3676,9.%
» Guide de l'integration d'une nouvelle fl oo A '\"g;’}@

technologie dans une ferme existante A Y I

« De nouvelles opportunites a developper

Principes

1 question-probleme chapeau
sz temps de 50’ chacun
Roles
- Producteurs / témoins: témoigner de leur expérience par rapport a
l'intégration d'une nouvelle technologie et des lecons qu'ils en tirent
- Participants : identifier et analyser les enjeux relatifs a l'introduction
d'une nouvelle technologie dans une ferme existante;
- Animateur: cadrer les échanges et les synthétiser sur papier!



La question-probleme

"Quels sont les changements/les impacts induits par l'intégration
d'une nouvelle technologie par rapport aux 6 dimensions suivantes
1. Economie & finances
2. Vie sociale & image de la technologie aupres des
consommateurs-citoyens
3. Organisation du travail
4. Appropriation et adaptation d'une nouvelle technologie
5. Gestion des données (propriéte, utilisation et revente par le
producteur)
- 6. Bien-etre animal et environnement (biodiversite, sols,
intrants, ...)"

==> 6 sous-groupes: 1 dimension de depart - min. 3
dimension / sous-groupe



2 temps de 50’

Temps 1 - 50°
% Faire connaissance
N Ecouter le témoignage du producteur témoin
o On commence avec 1 dimension
o Identifier et analyser les
- Points de vigilance
- Facteurs de succes et d'échec
- Conclure par I'appréciation du degré d'autonomie
o Remplir la grille de reporting

N
tzjmin. 3 dimension / sous-groupe
1 pause de 5'

Temps 2 - 50°

o ldentitier/approfondir des opportunités a développer pour
faciliter I'intégration d'une nouvelle technologie (projet, action,
partenariat a developper, synergie a créer, ...)

o’ Remplir la grille de reporting



Qui sont nos producteurs / témoins?

« Bruno Massart, Ferme le Bailli
 Carine Nachtergaele, UAW et Ferme
- Jean-Claude Willem

 Olivier Debacker

- Amélie Turlot, CRA-W

» Marc Grandjean, Ferme Grandjean

Leurs points communs :

- Recherche de - /support a - plus d'autonomie
- Adoption de nouvelle technologie

- Positionnement dans une démarche innovante

Bruno Massart (Saignies) Corina Nechtergeole (Oeudeghian) Jean=Claude Willem (Vielsalm) Olivier De Bocker (Jodoigne) amélie Turlot Mare Grandjean (Bovigmy)
Farma ie ™ :
Grandes Culkures et Sevage loitiar B D e il aks = Echaiak il Rt | B INSE #y ACanciE el skl

framogire . Comoto 4 500001 160 VL ek 50 girikeea - veous = D iAot Chargde de racherche CHA-U (2006 SR, 10GHA dort 36 1 FYD gk 907% e prriries

Wl e N e - Survol porceles avec drins (Ebas 50 R Ll et ey ETR
+ B ETP dank 5 asscelés-gérants Ddrnches inaoantas: -lml:! b il .L an place !iﬂnncu.d imakioe, menchas Insiinbes:

Démorches innavonkes: iondoysaed.s mpittnisb s e S “"‘b"""_hf'" = il AR v et o e conseilers, trucs e

Eru BRI faps e + GT Fromee sur crgonisotion du travoil BuiryClm

- Babat de broles [ty Utiisotion des 5 e

* Hard- Gtk s M e b By - Mabirisi de pricisicn pour les appicotions SR e O O

-+ Epuretion lactasdries via biometh + Microectaguettes ¢ « séroeicn ‘Paret Iattarie regmrals {Frat ongutonce pour Debovol

+ PEOT Eslarnn

ark dimeron Aapeopriatitn of adaalotion Stark dmension, Orgerisetion du tavsl
P Skark dimension: Ecanormée et Finances ?Mmm:wmﬂdmab ?wlmmdﬂm Tprepriind. ?MM ? ?




Bruno Massart (Soignies)

- Ferme le Bailli
- Grandes Cultures et ¢levage laitier
- Production fromogere
- SAU: 150Ha
- 9 ETP dont 5 associ¢s-gerants
- Démarches innovantes:
- Robot de traite
- Herd-Navigator
- Epuration lactosérum via biometh

« PROTOCOW

@ Start dimension: Economie et Finances



Carine Nachtergeale (Oceudeghien)

- Grandes cultures/ VL// bovins (¢levage et engraissement))/
porcs
- 220 Ha dont 60 en FVD
- Quota de 500.000I
- 3ETP
- Démarches innovantes:
- Pulve basse pression/anti-redoublement
- Semis-plantation GPS RTK
- Déchaumeuse <-> labour
- Semoir mais N sur la ligne
- Micro-disquettes <->¢rosion
- Eolienne

Start dimension: Vie sociale et image de la
technologie aupres des citoyens-consommateurs



Jean-Claude Willem (Vielsalm)

- Exploitation laitiere + ¢levage Pie Noire
- 160 VL et 200 génisses + veaux
- 154 Ha dont 82 en FVD
. 2 ETP (pere et fils)
- Demarches innovantes:
- Robot de traite + racleur+repoussoir
- DAL + DAC
- InnolGras
. Projet laiterie régionale (Fruiti

@ Start dimension: Gestion des données (propricte,
utilisation, transmission)



Olivier De Backer (Jodoigne)

- Entreprise agricole familiale
- Recoltes/e¢padage/arrachaoge/semis/...
- Demarches innovantes:
- Survol parcelles avec dréone (Ebee SQ)
- Capteur multispectrai
- Envoi données vers clients
- Utilisation des données
- Materiel de precision pour les applications

Start dimension: Appropriation et adaptation
d'une nouvelle technologie



Amelie Turlot

- Bio-ingénieure en économie rurale

- Chargée de recherche CRA-W (2006 ==3)

- Thematique: organisation du travail en ¢levoge
(mise en place de références, animation d'un
réseou de conseillers, trucs et astuces,...)

- GT France sur organisation du travail

- Nombreux travaux réferences.

@ Start dimension: Organisation du travail



Marc Grandjean (Bovigny)

- Exploitation laitiere + Conseils
- 125 VL ¢t 1.180.000I lait
- SAU: 100HA dont 35 en FVD et 90% en prairies

- 1ETP
- Demarches innovantes:
- Robots (2) de traite+pousseur+racloir
- Live-DairyClim
. Unite biomethanisation (11Kw)
- Consultance pour DeLaval

@ Start dimension: Bien-étre animal et environnement



Mise en commun et conclusions (30’)

& Echanges avec le collectif sur
 Les elements identifiés dans les 6 sous-groupes
- Les opportunites a developper
- Lesquelles vous interpellent?
- En quoi?

o« La voix du Conseil scientifique : Marc Mormont

7 Evaluation de la journée
- par surveymonkey

VO®



Perspectives

- Comte-rendu de la journee publie sur http://
www.reseau-pwdr.be / innovation
 Derniere étape : 19 avril 2018

- Carnet de I'innovation publié courant mai 2018
- Séminaire européen: stimuler l'innovation -
Comment repondre aux enjeux de la ruralité

« 17 & 18 mai 2018,
« Ferme Franche-Comté, Tourinnes la Grosse




La Route de I''nnovation du RwWDR

I'innovation
Y/ wwyYy°“I '

Quels s1sﬁmes agricoles innovants pour réponclre aux defis
H T d'aujourd’hui et de demain?



Perspectives

- Comte-rendu de la journee publie sur http://
www.reseau-pwdr.be / innovation
 Derniere étape : 19 avril 2018

- Carnet de I'innovation publié courant mai 2018
- Séminaire européen: stimuler l'innovation -
Comment repondre aux enjeux de la ruralité

« 17 & 18 mai 2018,
« Ferme Franche-Comté, Tourinnes la Grosse




